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1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót konstrukcji stalowych i systemowych w związku z wykonaniem Sceny Letniej Teatru 
Miejskiego im Witolda Gombrowicza w Gdyni. 
 

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45200000-9   Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części 
oraz w zakresie inŜynierii lądowej i wodnej. 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

  45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej. 
 
1.2.  Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie 
zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w pkt 1.1  
 
1.3.  Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 
 
1.4.  Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy szczegółowa specyfikacja techniczna obejmują wszystkie czynności 
umoŜliwiające i mające na celu wykonanie i montaŜ konstrukcji stalowych i systemowych. 
 
1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
 
2.  MATERIAŁY  

2.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.1. 
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2.2.  Materiały potrzebne do wykonania robót 

Konstrukcja stalowa 

• Zadaszenie membranowe kawiarni o powierzchni: 8,7x23,10m: 
• Zadaszenie membranowe trybuny o powierzchni 4,5 x 8,5 m 
• Konstrukcja pylonów: powierzchnia wys. 6,75 m, szerokość 6,0 m, głębokość 2,4 m, jedno 

wejście rolowane do góry o wymiarze: 0,7 x 2,6 m 
• Konstrukcja parawanów 
• Trybuna 17 x 17 x 8,46 m 
• Scena 8 x 12 x 1 m 

Konstrukcja systemowa 

• Konstrukcja reklamy wykonana z systemu nośnego reklamowego np.typu SIGN-WARE lub 
równowaŜnego. Oświetlenie góra-dół za pomocą pasków ledowych. 

 
Elementy napinające membranę: 

• liny i okucia wykonane ze stali nierdzewnej A2/304 lub A4/316 
• blachy napinające membranę wykonane z polerowanej stali nierdzewnej AISI 304 lub 316 
• śruby blach napinających membranę wykonane ze stali A2 lub A4 

 
Konstrukcje nośne: konstrukcja stalowa wykonana z profili zamkniętych, zabezpieczona przez 
korozją za pomocą ocynku ogniowego,  
MontaŜ konstrukcji do podłoŜa (piasek na plaŜy) według opracowania Wykonawcy. Sposób 
zakotwienia musi być zgodny z obowiązującym Prawem Budowlanym  i normami budowlanymi. 
 
3.  SPRZĘT 

3.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podane są w ogólnej specyfikacji technicznej „Wymagania 
ogólne” pkt 3.2. 
 
3.2.  Sprzęt do transportu i montaŜu konstrukcji  

Do transportu i montaŜu konstrukcji naleŜy uŜywać, wciągarek, dźwigników, podnośników i innych 
urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze 
technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich 
eksploatacji. 
 
3.3.  Sprzęt do robót spawalniczych 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 
spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 
Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone - spawarki powinny stać na 
izolującym podwyŜszeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych 
Sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
Stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoŜarowymi, 
zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 



SCENA LETNIA TEATRU W GDYNI                                                                                                                 SST 451-3 

4 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez InŜyniera. 
 
4.  TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne  

Ogólne wymagania dotyczące transportu podane są w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3. 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
 
4.2.  Transport materiałów  

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Dostawa - dowolnym środkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy 
za pomocą dźwigu. 
 
4.3.  Składowanie materiałów i konstrukcji 

Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane odpowiednim 
sprzętem lub ręcznie. Do wyładunku mniejszych elementów moŜna uŜyć wciągarek lub 
wciągników. Elementy cięŜkie, długie i wiotkie naleŜy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla 
zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umoŜliwiający odczytanie 
znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę moŜliwości składowane w sąsiedztwie 
miejsca przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania naleŜy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować 
i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu 
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 
Konstrukcję naleŜy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na 
wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
Elementy, które po wbudowaniu zajmują połoŜenie pionowe składować w tym samym połoŜeniu. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 
zawilgoceniem. 
 
5.  WYKONANIE ROBÓT.  

5.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania Ogólne” pkt.4. 
Przed przystąpieniem do produkcji lub do montaŜu czy to w warsztacie, czy teŜ na placu budowy, 
konstruktor winien upewnić się, Ŝe plany dotyczące tych robót uzyskały zgodę Architekta i 
Inspektorów Nadzoru oraz Ŝe wszystkie homologacje metod spawania (przy ich występowaniu) 
oraz metoda montaŜu zostały zaakceptowane. 
Wykonawca winien dysponować odpowiednimi placami do montaŜu wstępnego oraz do 
składowania. Czynności montaŜu wstępnego odbywają się obligatoryjnie w zakładzie 
produkcyjnym. Wykonawca winien poczynić wszelkie starania, aby upewnić się, iŜ montaŜ moŜna 
przeprowadzić na placu budowy bez potrzeby ew. późniejszych napraw na miejscu, powodujących 
opóŜnienia lub wpływające na jakość obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zarówno w 
fabryce, jak i na placu budowy winny być bezwzględnie sprawdzane przez producenta. Szkielety 
konstrukcji stalowych naleŜy produkować zgodnie z prawidłami rzemiosła technicznego. 
Wszystkie wykorzystane materiały konstrukcyjne winny być nowe i czyste, a w przypadku 
fragmentów przeznaczonych do połączeń śrubami o duŜej wytrzymałości - dostarczane na plac 
budowy z zabezpieczeniem osłonami. 
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Obróbkę plastyczną elementów konstrukcyjnych naleŜy przeprowadzić przy zastosowaniu takich 
środków ostroŜności, aby operacje kształtowania odbywały się stopniowo i w sposób ciągły oraz 
nie powodowały ani pęknięć, ani rozdarć, ani teŜ nadmiernego zmniejszenia ich grubości. Bardziej 
wskazana jest obróbka na prasach aniŜeli młotem mechanicznym. 
Wymiarowanie długości lub cięcie elementów konstrukcyjnych naleŜy wykonać przy pomocy 
noŜyc, piły lub palnika gazowego. Cięcia powinny byŜ czyste, bez zniekształceń ani pęknięć. W 
związku z tym, cięcia wykonane noŜycami nie wymagają juŜ obróbki przecinakiem czy tarczą 
szlifierską. JeŜeli jednak części złączne pozostają widoczne po zamontowaniu, ostre krawędzie 
naleŜy dokładnie ukosować lub wykrawać. 
Elementy łączone winny dobrze przystawać do siebie. Powierzchnie styczne naleŜy dokładnie 
oczyszcić szczotką lub piaszczarką. 
Powierzchnie styczne elementów konstrukcyjnych łączone przy pomocy śrub o duŜej 
wytrzymałości naleŜy poddać piaskowaniu zgodnie z obowiązującą normą, dokładnie 
wyszczotkować i odtłuścić, oczyszcić z ziaren spawalniczych i nie malować (chyba Ŝe Architekt i 
Inspektorzy Nadzoru wyraŜą zgodę na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu 
połączenia). Klasy dokładności przygotowania powierzchni wymienione są na planach, tak samo 
jak tolerancje wykonania otworów w połączeniach śrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni 
połączeń na śruby o duŜej wytrzymałościch winien być zgodny ze współczynnikiem tarcia 
wybranym przez Wykonawcę oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. 
(Współczynnik ten nie moŜe być niŜszy niŜ 0,3). 
W przypadku wystąpienia jakichkolwiek zakłóceń w czasie robót (wadliwa regulacja maszyn, 
niewłaściwe manewrowanie operatorów sprzętu), Wykonawca jest uwaŜany za jedynego 
odpowiedzialnego i winien temu zaradzić, ponosząc przy tym wszelkie koszty. 
Powinien on równieŜ dostarczyć Inzynietrowi i Inspektorom Nadzoru imienne świadectwa o 
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zarówno w zakładzie produkcyjnym, jak i na placu 
budowy, zgodnie z normami. 

MontaŜ elementów stalowych i systemowych 

MontaŜ konstrukcji do podłoŜa (piasek na plaŜy) według opracowania Wykonawcy. Sposób 
zakotwienia musi być zgodny z obowiązującym Prawem Budowlanym  i normami budowlanymi. 
 
MontaŜ konstrukcji stalowych naleŜy wykonywać zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne 
powinny być oznakowane w sposób trwały i widoczny . W kaŜdym stadium montaŜu konstrukcja 
powinna mieć zdolność przenoszenia sił wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz 
obciąŜeniami montaŜowymi, sprzętem i materiałami. Roboty naleŜy tak wykonywać, aby Ŝadna 
część konstrukcji nie została podczas montaŜu przeciąŜona lub trwale odkształcona. 
Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonane dopiero po dopasowaniu styków i 
wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezaleŜnej jej części. 
Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji naleŜy wykonywać ze stali o takich samych 
właściwościach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed 
wypadnięciem. W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niespręŜanym nie 
powinna przekraczać 2 mm. Otwory na śruby zaleca się dopasowywać za pomocą przebijaków a w 
razie konieczności rozwiercać.  
 
Elementy danego systemu montować zgodnie z zaleceniami i instrukcjami Producenta. 
Odchyłki i tolerancje wymiarowe powinny być zgodne z wymaganiami uŜytych systemów. 
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MontaŜ / demontaŜ trybuny 17 x 17 x 8,46 m 

Trybuna 14-rzędowa wykonana z  rusztowania modułowego systemu, np. „RUBO” wg rysunków 
wykonawczych 
Zasady oraz warunki montaŜu zgodne z Dokumentacją Techniczno – Ruchową 
Trybuna posadowiona na podkładach drewnianych o grubości 5 cm. 
MontaŜ oraz demontaŜ trybuny wykonywać moŜe tylko ekipa posiadająca uprawnienia monterskie 
wydane przez Instytut Mechanizacji Budownictwa i Górnictwa Skalanego 
Dopuszczalne obciąŜenie robocze 1,8 kN/m2 
Elementy składowe trybuny muszą posiadać certyfikat jakości „B” 
Firma wykonująca montaŜ musi dysponować certyfikatem Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001 
– 2008. 
 
MontaŜ / demontaŜ sceny 8 x 12 x 1 m 

 
Scena 8x12 wykonana z  rusztowania modułowego systemu „RUBO” 
Zasady oraz warunki montaŜu zgodne z Dokumentacją Techniczno – Ruchową 
Scena posadowiona na podkładach betonowych o wym. 1,0 m x 0,75 m 
System mocowania elementów sceny – klinowy, 
Kładki zejściowe wykonane z dźwigarów stalowych 4m, wyłoŜone podestami stalowymi o 
wymiarach 2,09 m x 0,32 m 
Podłoga sceny wykonana ze sklejki antypoślizgowej o wymiarach 2,09 x 0,95 m 
MontaŜ oraz demontaŜ sceny wykonywać moŜe tylko ekipa posiadająca uprawnienia monterskie 
wydane przez Instytut Mechanizacji Budownictwa  i Górnictwa Skalanego 
Dopuszczalne obciąŜenie robocze 2,0 kN/m2 
Elementy składowe trybuny muszą posiadać certyfikat jakości „B” 
Firma wykonująca montaŜ musi dysponować certyfikatem Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001 
– 2008. 
 
 
6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt 5 „Wymagania ogólne” specyfikacji 
technicznej. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Roboty podlegają odbiorowi. 
 
 
7.  OBMIAR ROBÓT  

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6. 
Jednostkami obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w 
tonach [t] oraz ilość gotowych elementów stalowych w sztukach [szt]. 
Jednostką obmiarową dla wykonania konstrukcji stalowej systemowej jest 1[kpl] wykonanej 
konstrukcji – danego indywidualnego systemu 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. 
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Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeŜeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST 
dały pozytywny wynik. 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8 

Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukcji stalowej obejmuje: 

− dostarczenie materiałów i sprzętu, 
− montaŜ całej konstrukcji stalowej z zabezpieczeniem antykorozyjnym, 
− roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
− przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 

Cena jednostkowa montaŜu 1 sztuki [szt] elementu konstrukcji stalowej obejmuje: 

− dostarczenie materiałów i sprzętu, 
− montaŜ poszczególnych elementów stalowych z zabezpieczeniem antykorozyjnym, 
− roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
− przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 
 

Cena jednostkowa montaŜu 1 kompletu [kpl] elementu konstrukcji stalowej systemowej obejmuje: 

− dostarczenie materiałów i sprzętu, 
− montaŜ poszczególnych elementów stalowych z zabezpieczeniem antykorozyjnym, 
− roboty wykończeniowe i uporządkowanie terenu, 
− przeprowadzenie wymaganych pomiarów. 
 
 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki 

techniczne dostawy. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 


